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Zeolitovy rotacni koncentrator + RTO

Spole¢nost Alltub, svétovy lidr v oblasti vyroby a dodavek hlinikovych tub pro baleni
farmaceutickych, kosmetickych, potravinovych a pramyslovych produktl potiebovala vyresit
emise z linek pro vyrobu a lakovani hlinikovych tub.

Odpadni vzduch z rlznych &asti vyrobnich linek byl rozdélen dle procesnich parametrd na
horkou a studenou vétev. Studend vétev o pritoku 10.000 Nm’/h, teploté 30°C a
koncentraci VOC cca 400 mg/Nm3 se vyznacovala velkym obsahem tuhych latek - prestrikd.
Horka vétev ma pritok 6.000 Nm3/h, teplotu 130°C a koncentraci do 400 mg/Nm3. Cilem
bylo navrhnout systém s nizkymi provoznimi naklady a vysokou spolehlivosti.

Filtracni technika navrhnula pro feSeni problému kombinaci Zeolitového rotacniho
koncentratoru doplnény o systém regenerativni termické oxidace (RTO). Studend vétev je
zavedena do zeolitového rotac¢niho koncentratoru a horkd vétev spolu s desorpcnim
vzduchem je likvidovana v RTO.

Odpadni vzduch (studena vétev) prochazi rotorem, kde v prvni ¢asti dochazi k adsorpci VOC
na hydrofobni ndpli zeolitového adsorbentu a nasledné k vytésnéni VOC do malého proudu
zahtatého vzduchu, ktery se pak odvadi do vhodné zvoleného systému tepelného cisténi
(RTO). Rotor tedy zajistuje zakoncentraci velkych objem( vzduchu o nizké koncentraci
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tékavych latek. Rotaénimu koncentratoru je z divodl velkého obsahu partikularnich latek
predrazen pro ochranu zeolitu automaticky oklepovy filtr.

Odpadni plyn horké vétve spolu s desorpénim vzduchem privedeny do RTO prochazi
keramickym loZzem do oxidacni komory, kde dochdzi k oxidaci tékavych organickych
sloucenin. Horky vzduch preddva tepelnou energii pfi prichodu keramickym loZem
tepelného vymeéniku. Tato energie je dale vyuzita v systému ¢imzZ se vyrazné sniZuje spotieba
paliva a tim i provozni naklady.

Ke sniZzovani provoznich nakladd vedla instalace rekuperacniho vyméniku tepla na vystup z
RTO, ktery vraci teplo zpét do zavodu.

Zatizeni dodané na kli¢ bylo Uspésné integrovano do vyrobniho procesu, ktery tak spliiuje
prisné emisni limity.
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